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| Q INVENTEUR (S) 




I Les inventeurs sont les demandeurs 


□ Oui 

B Non Dans ce cas fournir une designation d'inventeur(s) separee 


j O RAPPORT DE RECHERCHE 


Uniquement pour une demande de brevet (y compris division et transformation) 


Etablissement immediat 
1 ou etablissement differe 


□ 


Paiement echelonne de la redevance 


Paiement en trois versements, uniquement pour les personnes physiques 

□ Oui 

□ Non — 


j O REDUCTION DU TAUX 
| DES REDEVANCES 


Uniquement pour les personnes physiques 

□ Requise pour la premiere fois pour cette invention tjniuthv mi art's i/e tion-tmfwsitwJi) 
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pour cetle i mention mi indh/nersa reference) : 
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OU DE L'INPI 
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GAINE ANNELEE LANGUETTE SOUPLE 



La presente invention est relative a une gaine tubulaire souple annelee, 
et plus particulierement a une gaine utiiisee pour la protection et le positionnement 
de faisceaux electriques. 

Les gaines tubulaires annelees, c'est a dire celles dont la forme 
ressemble a une succession d'anneaux relies les uns aux autres, sont usuellement 
realisees en matieres plastiques extrudees, telles que le polypropylene, le 
polyamide ou les polyesters. Ces gaines permettent la realisation de reseaux de 
protection complexes pour des faisceaux de fils ou des cables electriques au sein 
de navires, d'avions ou de vehicules automobiles, et dans ce dernier cas 
notamment, dans le compartiment moteur. Ce type de precede est decrit plus en 
detail par exemple dans les documents FR 2 171 844, GB 1 250 639 et GB .^1 311 
205. f- 

Afin de faciliter la mise en place des fils ou cables a I'interieur de ces 
gaines, celles-ci sont fendues. C'est a dire qu'elles ont ete coupees seion une ligne 
droite longitudinale en fin de precede de fabrication. On peut alors aisement 
introduire ulterieurement en n'importe quelle zone de la gaine des fils et cables 
electriques directement au travers de la fente qui, normalement, se referme grace a 
la rigidite transversale donnee par les cannelures. De telles gaines restent peu 
couteuses. 

Ces gaines de protection peuvent avoir des systemes de fermetures 
plus ou moins elabores afin d'eviter que le tube ne laisse echapper des fils en des 
zones de faibles rayons de courbure ou la fente tend a se reouvrir. Plusieurs 
documents connus decrivent ces types de gaines tels que DE-U-89 030 70, EP 0 
114 213, DE 34 05552 et WO 97 323 79. Le procede decrit dans le dernier 
document cite est la propriety de la societe SOFANOU S.A. 

Satisfaisantes dans la majorite des cas, on constate toutefois que deux 
inconvenients subsistent. Dans le cas des gaines annelees fendues simples, lors de 
la mise en ceuvre, les gaines peuvent etre agressives au moment de I'introduction 
des cables. D'autre part, dans le cas des gaines avec systeme de fermeture, celui- 
ci provoque, du fait de sa forme non annelee, une rigidite qui n'est pas adaptee au 
cheminement des cables. 
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La presente invention divulgue une gaine annelee dont la partie du tube 
ou est situee la coupe longitudinale est en matiere souple, par exemple en 
elastomere thermoplastique. Cette partie souple etant limitee a une zone restreinte 
du perimetre, elle ne modifie pas les caracteristiques du produit d'origine 
notamment la rigidite transversale. D'autre part cette gaine, dont le procede est 
defini ci-apres, reste une gaine peu couteuse dont I'utilisation ne necessite pas 
I'utilisation d'outil de mise en oeuvre pour les cables ou les fils. 

Une gaine selon I'invention est fabriquee par une coextrusion ayant lieu 
strictement a I'endroit ou la coupe longitudinale du tube est realisee pour une gaine 
de protection sans systeme de fermeture ou par une coextrusion en matiere souple 
de la zone ou est situee la languette de fermeture pour une gaine possedant une 
telle languette. 

Cette zone en matiere souple evite I'agression que peut provoquer la 
fente associee a la presence des cannelures de la gaine. Effectivement, le profil 
d'un bord de fente peut-etre defini par analogie aux dents d'une cremaillere qui par 
definition sont tres agressives. 

D'autre part, la languette de fermeture, continue et longitudinale, est 
menagee sur un des bords de la fente et est logee au niveau du creux des 
cannelures de la gaine. Cette languette possede une faible largeur, par exemple 
quelques millimetres, et provoque une rigidite importante de la gaine generant lors 
de la courbure de celle-ci des "plits". Ici la zone en matiere souple supprime cette 
zone rigide. 

Selon un mode de realisation prefere pour les gaines sans systeme de 
fermeture, la largeur de la coextrusion represente entre 1/12 et 1/3 du diametre 
interne de la gaine, de preference entre 1/10 et 1/6 du diametre interne. A titre 
d'exemple, la largeur de coextrusion varie entre 0,5 mm et 10 mm, de preference 
entre 2 mm et 5 mm. 

Selon un mode de realisation prefere pour les gaines avec systeme de 
fermeture, la largeur de la coextrusion represente entre 1/10 et 1 / 2 du diametre 
interne de la gaine, de preference entre 1/6 et 1/3 du diametre interne. 

Par rapport au procede de fabrication d'une gaine annelee fendue 
standard, ce procede ne necessite qu'une modification de la tete d'extrusion afin de 
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permettre I'arrivee de la seconde matiere, elastomere thermoplastique, sur le profil 
initial avant la mouleuse. La fente sera alors realisee a I'endroit ou se trouve la 
matiere souple. 

L'invention sera mieux comprise a I'aide d'un mode de realisation illustre 
par les figures dans lesquelles : 

- La figure 1 est une vue schematique d'un poin?on / filiere d'une tete 
d'extrusion. 

- La figure 2 est une vue schematique d'une tete d'extrusion ainsi 
qu'une partie de la mouleuse. 

La figure 1 illustre le poingon/filiere 10 d'une tete d'extrusion. Le repere 
14 designe I'insert ou est positionnee la coextrusion au sein de la filiere 12. Le 
repere 13 designe le poingon. Afin de permettre une coextrusion sur la totalite de 
Tepaisseur de paroi du tube annele, I'insert 14 permettant le positionnement de la 
coextrusion vient en butee sur le poin?on 13, bloquant ainsi le flux de la matiere 
principale. L'extremite oblique du repere 14 favorise ['orientation de la matiere 
souple, le repere 15 designe le positionnement d'un blocage mecanique permettant 
('orientation de Tinsert de coextrusion 14. 

La figure 2 illustre une tete d'extrusion 20 avec une partie de la 
mouleuse comprenant deux series de coquilles 21 et 21' paralleles et symetriques. 
Le repere 24 montre la coextrusion positionnee au sein de la filiere 22, en butee sur 
le poingon 23 et orientee par I'insert mecanique 25. La coextrusion est positionnee 
dans le meme plan horizontal de circulation des demi-coquilles. 
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REVEND1CATIONS 



1. Gaine tubulaire annelee et fendue suivant une coupe longitudinale de la 
gaine, caracterisee en ce que la region de la gaine dans laquelle est realisee la 
coupe longitudinale est en matiere souple. 

2. Gaine selon la revendication 1, caracterisee en ce que la region de la gaine 
en matiere souple comprend une languette non annelee, continue et longitudinale, 
menagee sur un des bords de la fente et logee au niveau du creux des cannelures 
de la gaine. 

3. Procede de fabrication d'une gaine selon la revendication 1 ou 2 par 
extrusion de matiere plastique, caracterise en ce que la region en matiere souple 
est obtenue par coextrusion d'un materiau elastomere. 

4. Dispositif pour la mise en ceuvre d'un procede selon la revendication 3, 
caracterise en ce qu'il comprend une tete d'extrusion (10,20) comportant un insert 
(14,24) de position de la coextrusion en butee sur un poingon (13,23) pour bloquer 
le flux de la matiere plastique extrudee et permettre le flux du materiau elastomere. 



1er depot 
1 / 1 





m (HSU TUT 

NATIONAL OE 
LA PBOPRItTH 
INDUSTRIELIC 

DEPARTEMENT DES BREVETS 

26 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 01 53 04 53 04 Teiecopie : 01 42 94 86 54 

i Vos references pour ce dossier 

(faadtatif) 



N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL 



regue le 17/05/01 

BREVET DiNVENTION 
CERTIFICAT DUTIL1TE 

Code de la propriete intellectuetle - Uvre VI 



H° 11235*02 



DESIGNATION D'INVENTEUR(S) Page N° .1. . / . .1. 

(Si le demandeur n'est pas i'inventeur ou I'unique inventeur) 



Get imo rime est a remplir tisiblement a Tencre noire 
11035 FR SOF 



08 H3W/260S93 



TITRE DE L'INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

Gaine annelee languette souple 



LE(S) DEMANDEUR(S) : 

SOFANOU S.A. 
Zone Industrielle 
25340 ANTEUIL 



DESIGNE(NT) EN TANT QITINVENTEUR( S) : (Indiquez en haut a droite «Page N° 1/1» SMI y a plus de trois inventeurs, 
S ul TilZL ideLue et numerotez chaque page en indl^uant le nombre total de pages). 



Nom 



COMMEAUX 
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